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1. GENERALITATI

Prevederile prezentului caiet de sarcini se refera la alcatuirea, montajul si receptia sarpantelor din
lemn.

Sarpanta reprezinta scheletul de rezistenta al unui acoperis, cu panta medie sau mare, avand
invelitoare continua sau discontinua (tabla, tigla, etc.)

In general, sarpantele, sunt alcituite din elemente verticale (popi-scaune), pe care reazema
elemente orizontale-longitudinale (pane de camp); elemente inclinate (capriori), dispuse dupa panta
acoperisului la intervale de 0,70 - 0,80m, care reazema pe pane de cAmp, pane de reazem si coama; elemente
orizontale de rigidizare transversala (clesti), care se dispun in drepul popilor si asigura imbinarea dintre
popi, pane, capriori si contrafise.

2. STANDARDE DE REFERINTA
- Legea Nr.10 / 1995 privind calitatea In constructii;
- Normativ P100/2013 - Protectia antiseismica a constructiilor;
- Legea 10/1995 - Calitatea In constructii,
- Ghid GP 023-96 - Tehnologia realizarii constructiilor din lemn;
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- Specificatie tehnica ST 014-96 - Conditiile de calitate a lemnului pentru constructii;
- Normativ C37-88 - Alcatuirea si executarea invelitorilor la constructii,
- STAS 3303/2-88 - Pantele invelitorilor;
- STAS 3303/88 - Zone climatice;
-STAS 10101/41-87 - Actiuni in constructii;
-STAS 10100/0-75 - Calculul elamentelor de constructie din lemn;
- STAS 1040 - 85 Lemn rotund pentru constructii;
- STAS 942-80 - Cherestea de rasinoase;
- Normativ P1 18/99 - Norme tehnice de proiectare si realizare a constructiilor privind protectia
impotriva focului;
- Normativ C58/96 - Ignifugarea materialelor combustibile din lemn;
- NE 005/97 Normativ privind postutilizarea ansamblelor, subansamblelor si elementelor
componente ale constructiilor;
Se vor avea in vedererecomandarile diversilor producatori de subansamble.
Contractorul va executa releveu, schite si detalii curente, in care se vor prezenta modalitatile de
executie, coordonarea modular3, sisteme prinderi, goluri pentru usi si ferestre, buiandrugi.
Schitele, detaliile, planurile de detaliu elaborate de contractor se vor prezenta arhitectului inainte de
inceperea executiei, spre aprobare.
De asemenea se vor prezenta scheme de manipulare, depozitare, transport, etc., pentru toate
materialele utilizate, astfel incat beneficiarul sa fie convins de corectitudinea executiei acestor operatiuni.
Se vor atasa la Cartea tehnica a constructiei agrementele, avizele tehnice, certificatele de calitate a
materialelor puse 1n opera si atestatele de producator sau montator.
La executie se vor folosi doar materiale si produse atestate conform HG 622 /2004 privind stabilirea
conditiilor de introducere pe piatd a produselor pentru constructii, care aplica prevederile Directivei
europene 89/106/CEE.

4. MATERIALE SI PRODUSE
LEMNUL
Lemnul folosit la constructia sarpantelor poate fi:
- lemn rotund (brut);
- lemn semi-ecarisat (semiprelucrat, cu una sau mai multe fete plane, sub forma de lemnsemirotund;
- lemn ecarisat (prelucrat), cu fete plane, care poate fi sub forma de scanduri, dulapi, sipci, rigle si
grinzi;
Speciile de material lemnos folosite sunt:
- lemn de rasinoase
- lemn de foioase

Elementecomponente:

Cdpriorii - piese din lemn dispuse dupa linia de cea mai mare pantd, caresustinelementele secundare
ale acoperisului (sipci, astereala); se executa din rigle de lemn care reazema pe pane;distanta uzuala Intre
caprioriestede0,70-1,20 m;

Panelesuntpiese dinlemn, rezematepe popi, dispuselongitudinal cladirii; distanteleuzale
interepanesuntde 2,0-3,5m; deschidereapaneieste intre 3,0-5,0m;
innadireapanelorseface indreptul popilor;

Cosoroabele-suntpiesedinlemndispusepezidurileexterioare alecladirii, pecaresprijina capriorii; se
ancoreaza dinloc Inlocdecenturilezidurilorexterioareprinintermediulunorscoabe metalice;

Popiisuntpiese asezate in genreal vertical, sau inclinat;
popiireazemapezidurileportantetransversalesaulongitudinaleprinintermediulunortalpi; lapartea
superioardpopiisustin panele; inmod curent, sectiunilepopiloraudimensiunile laturilorde 12-16mm sau
circulari cu diametrul cuprins intre12-16mm;

Clestiisuntelementeorizontaledinlemncare solidarizeazd popii intreei in sectiune transversalad
formand Impreund cu acestiauncadru indeformabil; clestiise amplaseaza subpane siseprindde capriori
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sipanecubuloanesau  cuie;  Indreptulprinderiipopiirotunzise = tesesc = invederea  asigurdriiunor
suprafeteplanedecontactcu clestii; sectiunea uzuala pentru clestiestede 2,8x15cm;

Contrafisele suntpiesedinlemnrotund (candpopiisuntdinlemn rotund)saudinlemnecarisat
(candpopiisuntdinlemnecarisat), carerealizeazdcontravantuirealongitudinalaa
sarpanteisicarepreiauincarcarileorizontale; inmodcurentcontrafiseleaudiametrul sau laturilede10 - 12 cm;

Scaun-ansamblutransversalalcatuitdinpopi, clesti sicaprioriidindreptulclestilor; distantaoptima
dintrescauneestede3,00-5,00m.

PRINDERI METALICE

Tijele cilindrice (cuie, dornuri, suruburi pentru lemn, buloane) sunt piese metalice sau din lemn, de
forma cilindrica introduse in elementele de Imbinat in sens transversal directiei efortului pe care il transmit
de la un element la altul.

Clasificarea imbinarilor cu tije:

- introduse in locasuri pregatite in prealabil (buloane, dornuri, stifturi)

- introduse prin batere sau insurubare, fara pregatirea prealabila a locasurilor (cuie cu d > 6mm,
suruburi cu d = 4mm, unde d este diametrul tijei)

- introduse prin batere sau Insurubare in gauri pregatite pe o parte din adancimea de patrundere
(lgaura = 0,75 Itija) si cu diametrul mai mic cu 1mm decat diametrul tijei (cuie cu d >6mm si suruburi cu d
> 4mm)

Cuiele pentru constructii din lemn (STAS 2111-90) au diametrul cuprins intre 1,8... 8,0 mm si
lungimea intre 30...250mm. Grosimea minima a celei mai subtiri piese care se imbina cu cuie trebuie sa fie
cel putin 4,00d, pentru a nu crdpa piesele in momentul in care se bat cuiele. Pentru a lua in considerare
sectiunea de forfecare, cuiul trebuie sa patrunda in piesa respectiva cel putin 3,50d (lungime efectiva fara
varful cuiului de 1,50d).

Buloanele se executa din otel beton OB37, cu cap si piulita de strangere cu diametrele otelului beton
neted folosit In constructii (12...25mm). Diametrul bulonului se alege in mod obisnuit (1/30...1/40)], unde 1
este grosimea pachetului carese strange, dar minim 12,00 mm. Gaurile in care se introduc buloanele se
realizeaza cu D gaura= D tija+1,00mm, iar gaurile In care se introduc dornurile si stifturile se realizeaza D
gaura= D tija - (0,80 ~ 1,00)mm

Buloanele, suruburile si dornurile se dispun pe un numadar par de randuri, longitudinale pentru a
evita amplasarea unui rand de tije In zona centrala slaba a lemnului.

Piesele metalice folosite la imbinari se protejeaza prin grunduire cu vopsea preparata cu ulei de in
dublu fiert si miniu de plumb, care trebuie sa acopere intreaga suprafata a elementului metalic.

Inainte de aplicarea stratului de protectie anticorosiva, suprafata metalului trebuie curitati de
pojghita de laminare (tunderi) si de alte impuritati (praf, oxizi, grasimi) si sa fie perfect uscata.

5. TRANSPORTUL SI DEPOZITAREA

Marea majoritate a elementelor sarpantei o reprezinta piesele din lemn. Acestea trebuie sarespecte
caracteristicile generale ale elementelor din lemn conform standardelor in vigoare. Elementele din lemn
care se folosesc la realizarea sarpantelor trebuie sa fie uscate, fara fisuri si crapaturi vizilbile. Toate
elementele din lemn trebuie sa fie livrate in santier numai cu certificate de calitate din care sa rezulte
caracteristicile lor tehnice.

Toate elementele vor fi marcate cu vopsea in contrast, rezistenta la intemperii, intr-un sistem unitar
care sa individualizeze fiecare produs Incepand de la lemnul brut pana la unitatea specializata si cea de
montaj (santier). Livrarea se face conform ordinii de montaj prevazuta in graficul de montaj intocmit de
unitatea montatoare. Predarea si preluarea elementelor de la o unitate la alta se face pe baza de proces
verbal care sa ateste cantitatea, calitatea si natura produselor livrate. Daca intre acestea trebuie sa intervina
transportul auto sau C.F. procesul verbal va fi intocmit conform intelegerii intre unitati, la plecare sau la
sosire. Vor fi reglementate toate situatiile In care apar materiale necorespunzatoare sau care au suferit
degradari la transport sau din conditii de manipulare si depozitare, eventualele cheltuieli fiind suportate de
cel care nu a respectat conditiile prestabilite.
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Transportul elementelor din lemn se poate face atat auto cat si pe C.F. (pentru cantitati mai mari) cu
restrictia utilizarii echipamentelor speciale care sa asigure siguranta transportului si protejarea
materialelor. Va fi respectata documentatia de transport intocmita de tehnologul furnizorului in colaborare
cu serviciul specializat al transportului si respectiv al unitatii montatoare.

Manipularea elementelor din lemn se face pe baza fiselor tehnologice, a normativelor specifice si a
prevederilor din sectiunea de tehnologie din organizarea de santier si proiectul de executie. Depozitarea se
face pe tipodimensiuni pentru a facilita ordinea de montaj, in stive ridicate deasupra terenului, asigurate la
rasturnare in pozitii care sa nu duca la deformarea, ruperea sau degradarea lemnului si sa evite totodata
alterarea protectiilor chimice. Nu trebuie si fie in contact direct cu pimantul. intre elemente trebuie
prevazuti distantieri care sa permita patrunderea aerului pentru aerare. Daca se depoziteaza in aer liber, se
vor acoperi cu folii de plastic, fara a obtura spatiile de aerare.Locul de depozitare va respecta pozitionarea
din organizarea de santier care trebuie sa fie In raza de actiune a macaralei utilizata la montaj. Se interzice
depozitarea in stiva direct pe elementele structurale, acestea trebuind aduse la locul de montaj bucata cu
bucata. Macaraua va fi echipata cu accesorii speciale pentru lemn, transportul trebuind facut in pozitie
orizontald, fiind interzise pozitiile verticale sau inclinate prin legarea in “pachet” care pot produce accidente
prin lunecarea pieselor.

Elementele metalice de ancorare si de legatura se vor depozita separat, in spatii inchise, in ambalaje
de carton si se vor proteja cu produse de tip uleiuri/vaseline, in vederea evitarii contactului direct cu
umiditatea din atmosfera.

6. EXECUTIE SIMONTA]J
Etapele de realizare ale sarpantelor sunt urmatoarele:
» verificarea terminarii lucrarilor anterioare si a existentei in centura de la ultimul nivel sau de la atic a
scoabelor pentru prinderea cosoroabei;
» trasarea pozitiei talpii popilor;
» Fixarea cosoroabei de centura din atic;
» Fixarea rigida a talpilor popilor prin intermediul unor piese metalice ancorate in placa de beton de peste
ultimul nivel;
Montarea popilor ;
Montarea clestilor si Inddirea lor cu popii prin chertare si prin scoabe, cuie, buloane;
Montarea panelor si inddirea lor numai in dreptul popilor ;
Montarea tuturor celorlalte elemente de rigidizare ale structurii acoperisului;
Dupa montarea asterelei trebuie realizata ignifugarea tuturor elementelor din lemn.
Executarea sarpantelor trebuie sa se faca cu lemn de buna calitate cu lungimile si sectiunile prescrise
in proiecte.

Imbinarile se executi cat se poate de ingrijit, pentru aceasta fetele de contact trebuie sa fie plane si
netede. Orice piesa montatd care are Imbinarile imperfecte trebuie scoasa si inlocuita. Este bine ca gaurile si
imbinarile pentru buloane sa fie ignifugate Tnainte de a asambla piesele.

La executia prinderilor cu cuie acestea vor fi batute normal pe piese, iar capetele iesite vor fi indoite
pe fibrele lemnului. Spre a evita despicarea lemnului, cuiele batute consecutiv nu vor fi pe aceeasi fibra.
Reazemele si distantele dintre ele trebuie sa corespunda riguros cu proiectele.

La montarea definitivd se verificd cota de nivel, orizontalitatea coardelor si a pantelor. Se
controleaza de asemenea ca fermele sa fie perfect aliniate, astfel ca prin montarea capriorilor sa se obtina
suprafete plane pentru invelitoare. Clestii se strang de piesele fermei cu buloane asigurandu-se rigidizarea
sarpantei. Sub piulitele si capetele buloanelor se introduc saibe metalice pentru mentinerea fortei de
strangere.Piesele sarpantei se indeparteaza de cosurile de fum cu cel putin 20 cm.

YVVVVY

Verificdriinaintedeincepereaexecutiei:
o Existentaprocedurilortehnicedeexecutiepentrulucraridesarpanta;

o Existentacertificatelordecalitatepentrumaterialesiverificareavizuala a
calitatiilemnuluiutilizat(sanuaibafisuri, sanufiedegradat);
e Incheierea lucrariiexecutateanterior (PV receptiecalitativa pentrureceptiaplaciidebeton
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delaultimulnivel);

» Existenta proiectului tehnic si a detaliilor de executie;

o Trasarea pozitieitalpilorpopilor;

e Depozitarea corespunzatoare a materialelor astfel 1Incat greutatea sa fie uniform
distribuitapetoatasuprafataplacii ;

o Existentascoabelor pentru fixarea cosoroabeiincenturileexterioare de la ultimul nivel;

o Corespondentasectiuniielementelordelemnalesarpanteicuprevederileproiectului.

Executia sarpantei incepe cu amplasarea popilor pe zidurile portante interioare ale cladirii
respectand distantele din proiect. Rezemarea lor pe planseu se face prin intermediul talpilor de repartitie
din lemn ancorate in placa sau centura de beton armat cu buloane sau mustati din otel OB37. Apoi se fixeaza
panele orizontale pe capul popilor si panele inclinate dispuse la intersectia apelor. Imbinarea panelor de
streasina se face cap la cap, iar a panelor de cdmp si coama, prin chertare si buloane in dreptul reazemelor
(popilor).

Pe zidurile exterioare se fixeaza cosoroabele ancorate cu mustati 6mm/60cm din otel OB37
existente In centura de beton armat.

Capriorii se dispun dupa linia de pantd, perpendicular pe coama. Ei pot fi confectionati dintr-o
singura bucatd, sau din bucati, atunci cind imbinarea se face prin chertare in drepul panelor. Daca pentru
unii capriori ar rezulta o pozitie care conduce la rezemarea lor pe un cos de fum sau de ventilatie, capriorii
respectivi se Intrerup si se descarca pe cei alaturati prin intermediul unui jug. Distanta jugului fata de un cos
de ventilatie trebuie sa fie > 5cm iar fata de un cos de fum > 20cm.

Pentru asigurarea rigiditatii spatiale a sarpantei sub actiunea incarcarilor, se prevad contrafise
(transversale si longitudinale) si clesti prin intermediul carora se realizeaza imbinarea intre capriori,
pane,contrafise si popi.

Imbinarea intre cipriori, pane, popi si clesti se realizeazi prin intermediul cuielor, iar intre popi,
talpasi contrafise prin chertare si scoabe.

Elementele de Imbinare de tip tije (cuie, agrafe si suruburi) - cu exceptia elementelor din otel dur,
cuiele, agrafele si suruburile au o comportare plastica. Cresterea lungimii de patrundere a tijei in elementul
de lemn previne riscul de smulgere. Pentru majorarea rezistentei de smulgere se recomanda utilizarea
tijelor profilate (cu caneluri in spirald, cu dinti, etc.). Un coeficient de zveltete al tijei mai mare ca 8
garanteaza o buna ductilitate.

Buloanele si dornurile vor fi montate in goluri practicate in prealabil prin pregaurire. Buloanele si
dornurile mari (d>16mm) nu vor fi folosite iIn imbinarile lemn pe lemn si metal pe lemn, exceptand
combinatiile cu alti conectori. Dornurile, cuiele netede si scoabele nu vor fi folosite fara rezerve aditionale -
piese suplimentare de strangere (buloane) care se dispun 1n noduri sau pe lungimea elementului compus
pentru a strange pachetul de bare impotriva retragerilor.

7. CONTROLUL CALITATII MONTAJULUI SI RECEPTIA LUCRARILOR

Verificarea defectelor lemnului si verificarea asamblarilor se face vizual. Verificareadimensiunilor se
face cu aparate obisnuite de masurat. Lemnul din care se confectioneaza elementele de sarpanta nu trebuie
sa depdseascd umiditatea maxima de 15%. Dacad la punerea in opera materialul lemnos are o umiditate mare
(dar maxim 20%) si nu exista posibilitatea de a fi uscat pe santier, se vor adopta solutii constructive, masuri
de protectie care sa permitd ventilarea elementelor de constructie fara a introduce in structura de rezistenta
deformatii periculoase sau cresterea eforturilor sectionale.

Se verifica fixarea elementelor sarpantei prin buloane, scoabe, cuie si talpi.

Se verifica fixarea talpilor popilor in planseul de beton armat prin intermediul jugurilor din
platbanda.

Abaterile admisibile de la planeitate, masurate cu dreptarul de 3,0m lungime sunt 5mm in lungul
liniei de cea mai mare panta.
Verificariintimpulexecutieilucrarilordesarpanta:
e Respectareaproceduriitehnicedeexecutieprezentatadeconstructorindocumenteledecalitate;
e Respectarea proiectuluisiadetaliilordeexecutie;
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¢ Fixarearigidaatalpilorpopilorinplacadebetonprinintermediulunorconfectiimetaliceancoratein beton;
¢ Rigidizareacosoroabeidecenturaprinintermediulscoabelordincentura;

e Dacainnadireapanelorsefaceindreptulpopilor;

e Dacalainnadireapopilorsiaclestilorsefacechertareaelementelor
invedereaasigurariiuneisuprafeteplanedecontact;

¢ Dacalasolidarizareaclestilorcupopiisefolosesccuiesaubuloane.

Verificdrilasfarsitulexecutieilucrarilordesarpanta:

« Existenta si continutul certificatelor de calitate ale materialelor;

« Existenta agrementelor tehnice;

« Examinarea directa a calitatii lucrarilor verificindu-se prin sondaj sectiunile elementelor, distanta dintre
elemente, aspectul vizual al elementelor de sarpants;

« Existenta si continutul proceselor verbale de receptie calitativasi de lucrari ascunse intocmite pentru
aceasta lucrare;

« Corespondenta dintre proiect, detalii si lemnaria ce se pune in oper3;

« Asamblarea corecta a elementelor componente;

« Prinderea corectd de elementele de structura;

« Verticalitatea elementelor ;

« Inexistenta deformatilor elementelor survenite fie in urma depozitarii fie in urma montajului defectuos;

« Existenta, calitatea si functionarea corecta a accesoriilor de prindere.

8. MASURI DE IGNIFUGARE A SARPANTEI DE LEMN
Generalitati:

ConformNormativuluidesigurantalafoc - P118 / 99, fiecareconstructieareungradderezistentalafoc,
stabilitprinproiect, functiederisculdeincendiusaudecategoriadepericol, destinatiesiimportantaacladirii.

ConformSTAS11357/1990,
materialeledeconstructiiseclasificadinpunctdevederealcomportariilafocin2grupe:

A.Materialecombustibile(celecareseaprind, ardsause
degradeazasubinfluentatemperaturilorinalte).Materialelecombustibileseimpartin4 clasedecombustibilitated
upamodulincareseinflameaza:

ClasaC1:neinflamabile;

ClasaC2:dificilinflamabile;

ClasaC3:mediuinflamabile;

ClasaC4:usorinflamabile.

B .Materiale incombustibile, carenuard, nuseaprind, nusedegradeaza.

Deoarece materialele de constructii din lemn care alcatuiesc structura sarpantelor
facpartedincategoriaC4, estenecesaraimbunatatireacomportdriilafoc prin tratarea lasuprafatd sau in masa
materialuluicuosubstantainhibitoaredeflacara care poate intarzia aprinderea materialului si poate reduce
viteza de propagare a incendiului.

Procedeul de imbunatatire a comportarii la foc a materialelor combustibile se numeste ignifugare si
reprezinta operatiunea de tratare a unui material combustibil cu produseignifuge in scopul reducerii
capacitaaii de aprindere si a propagarii flacarii pe suprafataacestuia.

Ignifugarea nu exclude aprinderea si arderea materialului, dar 1i confera acestuia ocomportare la foc
imbunatatita pe o anumita perioada de timp.

Ignifugarea se realizeaza cu materiale agrementate, de societati certificate pentru acest tip de
lucrari, iar In perioada desfasurarii acestei activitati se vor face probe martor care vor fi incercate Intr-un
laborator agrementat In vederea testarii LRF la care a ajuns materialul respectiv.
Aceastasubstantaactioneazaprin:

- formarea unuistratabsorbantalgazelorinflamabile;

- formarea uneibariere pentru flacari si descompunereaingazeinertecaredilueazaamestecul.
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Conditii de pregdtire a suprafefelor - Pregatirea suprafetelor in vederea aplicarii produselor ignifuge
de suprafata are in vedere:

- curatarea suprafetelor (de praf, noroi, var, vopsea sau impuritati, inclusiv protectii ignifuge
anterioare), prin periere, razuire etc. ;

- chituirea cu masa de spaclu (realizatadin produsul ignifug respectiv si praf de creta) a tuturor
crapaturilor, imbinarilor si golurilor existente pe suprafetele ce se protejeaza.

Pentru ignifugarea prin impregnare, materialul lemnos trebuie sa indeplineasca urmatoareleconditii

- sa fie decojit (sa nu aiba la suprafata coajd) ;

- sa nu fie tratat in profunzime sau la suprafata cu substante chimice care sa Impiedice patrunderea
produsului ignifug in masa materialului.

Pentru asigurarea unei bune protectii, umiditatea materialului Tnainte de ignifugare nu va depasi
18% 1in cazul protectiei de suprafata cu produse ignifuge si 25% in cazul ignifugdrii in profunzime prin
impregnare.

Conditii de aplicare a produselor ignifuge- la alegerea produselor ignifuge si a procedeelor de
ignifugare se au in vedere:

- esenfa materialului si particularitatile de impregnare ale acestuia;

- conditii specifice 1n care este utilizat materialul (in interior sau exterior);

- dispunerea vizibila sau nevizibila a materialului, precum si rolul acestuia in constructii (de
rezistenta, finisaj, decorativ etc).

Lucrarile de ignifugare se executa In spatii In care se asigura temperatura de minim +10°C.

Produsele ignifuge pe baza de apa nu se aplica in cazul suprafetelor pe care au loc condensari sau
suprafete ce nu sunt ferite de precipitatii, care necesita si fie spalate periodic etc. In aceste cazuri se pot
folosi produse ignifuge de impregnare solubile in apd, dacl suprafetele respective sunt protejate prin finisari
peliculogene (vopsele, emailuri, etc.) rezistente la apa.

Protectia ignifuga a suprafetelor exterioare ale constructiilor se realizeaza prin produse ignifuge
rezistente la ap3d, avizate ca atare.

Aplicarea produselor ignifuge de suprafata se face numai dupa prelucrarea definitiva a elementelor
de constructie, nefiind admise ulterior nici un fel de prelucrdri care sa Indepdrteze stratul ignifug de la
suprafata (rindeluire, sectionare, cioplire, despicare etc.).

Aplicarea produselor ignifuge pe suprafata poate fi facutd atat asupra produselor inainte de
montare, cat si asupra constructiei deja executate.

In primul caz, deterioririle straturilor ignifuge provocate prin manipulare vor fi rectificate prin
tratarea suplimentara a suprafetelor dupa montare, iar In al doilea caz este recomandabil a se aplica
ignifugarea pe masura realizarii lucrarilor, pentru a se asigura o acoperire cit mai completd a intregii
suprafete lemnoase care intra in constructie. Ignifugarea prin impregnare se realizeaza pe lemnul fasonat
in dimensiunile de utilizare. In cazul in care pe santier, la montaj, apare necesitatea unor mici prelucriri,
zonele respective vor fi reignifugate cu acelasi produs, aplicat cu pensula pana la realizarea consumului
specific stabilit de producator.

Operatia de ignifugare prin impregnare se executa numai in instalatii speciale.

Utilizarea In productie a materialului lemnos ignifugat prin impregnare se face dupa uscarea
acestuia in conditiile de montare in constructie.

La expirarea perioadei specificate de producadtor pentru mentinerea calitatii in timp aignifugarii (de
suprafata, prin impregnare) este obligatorie reignifugarea Intregii suprafete protejate anterior, respectiv a
intregului material ignifugat prin impregnare.

Tehnologia de aplicare

Calitatea lucrdrilor de ignifugare este conditionata de respectarea stricta a tehnologiei de aplicare a
produsului si a consumului specific, stabilite de producator.

In cazul produselor ignifuge la care se utilizeazi aplicarea a doua sau mai multe componente se vor
respecta consumurile specifice pentru fiecare componentain parte.
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Consumul de produs ignifug se determina in functie de suprafata totala desfasurata a elementelor de
construire ce urmeaza sa fie tratate ignifug, {inand seama si de pierderi, care la aplicarea cu pensula pot fi
pana la 50% iar la stropire pana la 20%.

Suprafetele ignifugate pot fi acoperite cu vopsea pe baza de ulei, emailuri alchidice, vinarom etc.,
numai daca incercarea la foc a fost efectuatd cu aceste tipuri de finisaje si daca exista specificatii in acest
sens din partea producatorului.

Ignifugarea de suprafata

Aplicarea produselor ignifuge de suprafata se face conform prevederilor din STAS 9302 /4.

Aplicarea produselor ignifuge de suprafata se poate face cu pensula sau prin pulverizare.

Aparatele utilizate pentru pulverizare sunt de tipul Vermorel, Calimax sau pistol de pulverizare.

Produsele ignifuge de suprafata se aplica strict in conformitate cu instructiunile producatorului, in
straturile stabilite, respectand intervalele de timp de uscare.

Ignifugarea prin impregnare

Protectia prin ignifugare in profunzime a lemnului prin impregnare se realizeaza prin unul din
urmatoarele procedee :

- la presiuni diferite de cea atmosferica, conform STAS 9302/2 ;

- la presiune atmosferica, conform STAS 9302/3 ;

Conditii de livrare, transport, receptie si pastrare a produselor ignifuge.

Produsele ignifuge se livreaza de catre producator in ambalaje inchise etans, conform standardului
de firma sau normei interne.

Ambalajele vor purta etichete pe care se vor specifica: denumirea si adresa producatorului,
denumirea produsului, standardul de firma sau norma internd, lotul, data fabricatiei, termenul de garantie,
masa neta.

La livrare se vor pune la dispozitia beneficiarului certificatul de calitate si instructiunile de aplicare a
produsului.

Transportul produselor ignifuge pe baza de apa se face fara ca temperatura sa coboare sub 5°C, iar a
celor pe baza de solvent, neexpuse surselor de radiatie termica. Produsele vor fi protejate contra apei.

Pentru receptia produselor ignifuge se vor verifica conditiile de admisibilitate prevazute de
standardele de firma sau normele interne.

Inainte de receptie se va verifica integritatea ambalajelor.

Produsele ignifuge se pastreaza inchise etans, pana la Intrebuintare, an ambalajele originale ale
producatorului.

Daca termenul de garantie a fost depdsit prin depozitare, utilizarea produsului ignifug este admisa
numai cu avizul producatorului.

Produsele ignifuge se pastreaza in locuri ferite de ploaie sau de actiunea directd a soarelui, precum si
de inghet, la o temperatura de +5°C...4+30°C, de preferinta In magazii uscate.

Solutiile ignifuge se livreaza gata preparate de producator. Cu avizul producatorului, acestea pot fi
preparate si la locul de utilizare, de catre cel care le aplica.

Masuri de protectia muncii

La prepararea si aplicarea produselor ignifuge, se vor respecta regulile si masurile specifice de
prevenire si stingere a incendiilor si de protectia muncii prevazute in standardele de firma sau normele
interne, precum si Normele de protectie a muncii.
Pe timpul lucrdrilor de ignifugare se vor avea in vedere si urmaitoarele masuri generale:

- La prepararea si aplicarea produselor ignifuge de suprafata se vor utiliza ochelari de protectie
pentru a feri ochii de atingerea vatamatoare cu stropi de solutie, care pot avea un caracter puternic alcalin.

- Pe timpul lucrului se va folosi imbracaminte de protectie, cizme si manusi de cauciuc.

- Dupa terminarea lucrului se vor spala mainile si apoi se vor unge cu o alifie protectoare (de
exemplu pe baza de lanolina).

- Legaturile furtunului la compresor vor fi etanse, executate conform normelor tehnice.

La ignifugarea prin impregnare la presiune se vor respecta masurile de protectia muncii prevazute
de instructiunile in vigoare pentru folosirea instalatiilor sub presiune. Executantul lucrarilor de ignifugare,
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inclusiv pregatirea solutiilor de ignifugare vor respecta normele specifice de protectia muncii si prevenirea
incendiilor corespunzatoare conditiilor si locului unde se desfasoara aceste activitati.
Receptionarea si controlul lucrarilor de ignifugare consta in:

- verificarea integritatii si uniformitatii peliculei de protectie, care se face pe intreaga suprafata
tratata;

- verificarea cantitatii de produs ignifug utilizatd, calculata conform art. 2.3.3.

Lucrarea se considera corespunzatoare daca pelicula de protectie este continuasi uniformasi daca s-
a realizat consumul specific indicat in standardul de firma sau norma interna a produsului respectiv.

Verificarea calitatii impregnarii se face prin controlul absorbtiei de solutie si adancimii de
patrundere a acesteia, precum si prin controlul solutiei de impregnare conform STAS 9302/2 si STAS
9302/3.

In vederea receptionirii lucrarilor de ignifugare, la cererea executantului, se pot executa incerciri
conform standardelor in vigoare (STAS 652), de catre laboratoare autorizate.

Epruvetele pentru incercari se vor pregati si vor avea caracteristicile prevazute in standardele de
metoda. Pregatirea epruvetelor se va executa sub supravegherea beneficiarului lucrarii, concomitent si in
aceleasi conditii cu cele utilizate in obiectivul protejat.

Epruvetele se ambaleazd, In prezenta reprezentantului beneficiarului, fard a se deteriora stratul
ignifug, se sigileaza si se eticheteaza.

Pe eticheta se vor specifica: denumirea obiectivului unde s-a efectuat lucrarea materialului ignifugat,
denumirea produsului ignifug, data aplicarii, modul de aplicare, denumirea executantului.

Epruvetele vor fi Insotite de un proces verbal de receptie provizorie din care sa rezulte ca acestea au
fost pregatite de catre executant In prezenta beneficiarului, precum si de documentatia privind produsul
utilizat (certificat de calitate, aviz de expeditie de la producator pentru intreaga cantitate de produs).

Laboratorul care executa incercarile va elibera buletin de Incercare conform standardului de
metoda.

Pentru avizarea produselor ignifuge, precum si la cererea beneficiarului, se executa Incercari de
laborator pentru incadrare in clasa de combustibilitate (STAS 7248, STAS 11357).

Prezervarea elementelor, subansamblelor si a constructiilor din lemn Impotriva biodegradarii

La executia si In exploatarea constructiilor din lemn trebuie sa se respecte urmatoarele norme
tehnice care reglementeaza masuri de protectie biologica si impotriva elementelor de constructie de lemn:

- “ Normativ privind prevenirea si combaterea buretelui de casa la materialele lemnoase folosite in
constructii” - C46-86;

- “ Norme tehnice privind ignifugarea materialelor combustibile din lemn si textile utilizate in
constructii” - C58-96;

- “ Norme tehnice de proiectare si realizarea constructiilor privind protectia la actiunea focului” -
P118-83;

- “ Hotarare privind unele masuri pentru Imbunatatirea activitatii de prevenire si stingere a
incendiilor” - H.G. nr.51/1992.

Intocmit,
ing. Marius Zaharia



